
 

  المجترات علائق وتصنیع تجھیزإجابة امتحان 

  )          درجة ٢٠. ( أن وجدَ  أمام العبارات التالیة مع تصحیح الخطأ ×أو خطأ  √ضع علامة صح : السؤال الأولإجابة 

١- ) √ (                                                                                         
  .دقیقة ٢٠-١٥فیھا خلال الجید ویتم الخلط ورخیصة السعر لھا بریمتین في أتجاھین  الرأسیةالخلاطات   )× ( -٢
٣ - ) √ ( 
الإنتاج في  یزیدكلما زاد حجم ثقوب الأقراص أثناء تصنیع الأعلاف زادات سرعة خروج المخلوط وبالتالي    )× ( - ٤

 .                                                                                الساعة
٥- ) √ (                                                 
أثناء الطحن یحدث فقد في وزن الحبوب بسبب فقد التراب والرطوبة وبسبب التبخیر حیث ترتفع درجة   )× ( -٦

 .من وزن الحبوب% ٣حرارة المادة المطحونة ویصل ھذا الفقد إلى 
٧- ) √ ( 
 .بكثرة في مصانع العلف وینتقل العلف من خلال سیر داخل الأطار المعدني البریمیةتستخدم النواقل   )× ( -٨
٩ - ) √ ( 

١٠- ) √ ( 
  )  درجة ٢٠(                                                 :ناقش یإیجاز النقاط التالیة :  السؤال الثانيإجابة 

 في مصانع العلف  أحتیاطات الآمان

  ممیزات الأعلاف المضغوطة
 السابقة معاملتھ لأن وذلك الفساد أو التلف إلیة یتطرق أن دون السنة إلى تصل قد لمدة الطویل التخزین المضغوط العلف یتحمل  .١

   ویرقاتھا وبیضھا الكاملة الحشرات قتل إلى تؤدى بالبخار
   النقل بعملیات یتأثر فلا علیة التغذیة حین إلى بالمصنع إنتاجھ وقت من متجانسا المضغوط العلف یظل   .٢
  . المولاس على لاحتوائھ وذلك الخیلیة للفصیلة بالنسبة وخاصة الناعم العلف من طعمھ فى استساغة أكثر المضغوط العلف  .٣
 الماشیة تغذیة أن ثبت حیث الناعم العلف تغذیتھاعلى حالة فى مما أكبر بدرجة المضغوط العلف على بتغذیتھا الحیوانات تستفید  .٤

 بالكرش تحدث التى التخمرات فى تغیر حدوث إلى یؤدى بالحرارة معاملتھا السابق النشویة وخاصة المركزة العلف مواد على
 المتطایرة الدھنیة الأحماض جملة فى الخلیك حمض نسبة وتنخفض البروبیونیك حمض نسبة ترتفع حیث الدقیقة الأحیاء بفعل

VFA,S قیمتھ لارتفاع الخلیك حمض من أكبر بدرجة الناتج البروبیونیك بحمض العائل الحیوان ویستفید بالكرش المتكونة 
  . الصافیة الحراریة

 یسھل الذى الناعم العلف مع یحدث كما علیھا التغذیة عند المضغوط العلف من المكونة العلیقة كمیة فى كبیر فقد یحدث لا   .٥
   بالروث واختلاطھ وفقده المداود من سقوطھ

 العبوات أثمان فى للوفر تكلفتھ خفض فى كبیرة میزة وھذه تعبئة إلى یحتاج لا بلاطات أو ألواح ھیئة على المضغوط العلف   .٦
 واستھلاكھا
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  الإنتاج الحیواني: إسم البرنامج

  إنتاج حیوانات المزرعة: توجة 

  

  ورقة واحده :عدد أوراق الإمتحان  الرابع: المستوى  الإنتاج الحیواني: القسم العلمى

  ساعتان :الإمتحانمدة   :كود المقرر  تجھیز وتصنیع علائق المجترات  :إسم المقرر

  درجة ٦٠: درجة الإمتحان 30/5/2018: یوم وتاریخ الإمتحان

 . توضع أغطیة أمان على جمع موتورات الماكینات -١
 .الصھاریج أو الصوامعتركب شبكة حدیدیة أسفل الفتحات التى ینزل منھا العمال من قمم  -٢
 . والماكینات Spouts والمزاریب Elevator جمیع الأماكن المفتوحة تحاط بدرابزینات كذلك جمیع الفتحات الأرضیة حول الروافع -٣
 . أن تكون مفاتیح الأقفال الكھربیة فى أماكن مناسبة على جمیع الروافع مع تركیب معدات خلفیة لمنع الروافع من الحركة العكسیة -٤
 . ركیب موانع انفجار التراب فى عادم جمیع الطواحین مع تركیب وحدة جیدة للتخلص من الترابت -٥
 . توفیر وسائل إطفاء ذات كفاءة عالیة وسلالم نجاة عند الحریق ومصدر میاه للإطفاء -٦
 . توفیر احتیاطات آمن ورقابة ووسائل الإسعاف الأولیة -٧



   خلط السوائل في مصانع العلف
وقد تزداد %  ٣ – ١ھذه السوائل أساسا ھى الدھون الحیوانیة والزیوت النباتیة والمولاس فى صورة سائلة وتضاف بمستویات من 

  ولكن ذلك یتطلب تجھیزات خاصة %  ٣ھذه النسبة عن 
مئویة لإمكانیة درجة  ٥٠ – ٤٠وعندما تصل الدھون تخزن فى خزانات كبیرة ولتكون فى صورة سائلة ترفع درجة حرارتھا إلى 

استخدامھا ویضاف الدھن إلى الخلاط مباشرة من القمة بواسطة رشاشات معدة خصیصا لھذا الغرض ویجب أن یستخدم نوعیة 
 . جیدة من الدھن وغیر مزنخھ

بر والمولاس یخرج من صھاریج من المعدن أو الخرسانة ملساء من الداخل والمولاس كالدھن یلزم تسخینھ عند الاستعمال وتعت
ویتم . درجة مئویة صالحة عند إضافة المولاس بطریق الرشاشات إلى المكونات أثناء خلطھا من قمة الخلاط  ٥٠ – ٤٠درجة 

ضخ السوائل بواسطة وحدة معایرة تضخ الحجم اللازم من السائل لكل خلطة وھى عبارة عن طلمبة لدفع المولاس عن طریق 
 ) دقیقة واحدة( تحكم فى الكمیة اللازم ضخھا فى مدة قصیرة موتور بصندوق سرعات متغیرة بحیث یمكن ال

 مزایا العلائق المتكاملة  
  .المركزة  العلف وسیلة للحد من استھلاك مواد .١
إجبار الحیوان على تناول العلیقة بالكامل دون فرزھا وتفضیل جزء منھا واستبعاد جزء أخر من الطوایل وخاصة إذا كان الجزء   .٢

 .الخشن منھا غیر مستساغ 
 . تسھیل بلوغ الحیوانات لاقصى استھلاك للعلیقة وتسھیل توزیع العلیقة آلیا   .٣
 . ریا تحسین الطعم غیر المستساغ لبعض المكونات كالیو .٤
 . تسمح للمربى أو المنتج أن یثبت النسبة بین المواد الخشنة والمركزة بالعلیقة  .٥
 . تسمح بأقصى استفادة من العلیقة الرخیصة اقتصادیا  .٦
 . تسمح بسیطرة أفضل على كمیة المأكول من العلیقة وتقلیل الفاقد منھا  .٧
 . تقلیل حدوث الاضطرابات الھضمیة  .٨
 . المثار عند توزیع العلیقة الخشنة وحدھا  وسیلة للتخلص من الغبار  .٩

 . تقلیل العمالة والمعدات وبالتالى خفض تكالیف التغذیة  .١٠

  )  درجة ٢٠(                  :                                          قارن بین كلاً من :  السؤال الثالثإجابة 

  نظم تصنیع الأعلاف                              
 : یوجد نوعان رئیسیان ھما

  Batch System نظام الدفعات –أ 
وتوزن مكونات كل خلطة وتجمع فى الخلاط بذلك ) طن حسب سعة الخلاط  ٢ – ١( بمعنى دفعة كاملة من الغذاء مع كل خلط 

البریمكسلت أو  تضمن نوعیة جیدة للعلف الناتج لدقة الوزن والخلط ھذا ویتناسب مع إضافة مكونات صغیرة كالإضافات من
الدوائیات عند خلط العلف كما أن ھذا النظام یعطى الفرصة كاملة لطحن المكونات المراد طحنھا ویمكن سرعة التغییر من إنتاج 

 . تركیبة معنیة إلى تركیبة أخرى ولكن یعیب ھذا النظام ارتفاع ثمن المعدات بالمقارنة مع النظام الحجمى
  Volumetric System النظام الحجمى –ب 

وھو نظام التدفق المستمر أو الحجمى وھو نظام قلیل التكالیف حیث لا یوجد نظام وزنى دقیق كالسابق یعتمد علیة فى حالة إمداد 
مواد خام مقننة على أساس الحجم إلى قسم الطحن والخلط ولیس بعد وزن كل مكون على انفراد وھو نظام غیر مرن وأكثر عرضة 

لى كثافة مواد العلف التى تتغیر حسب المكونات والدقة تضمن اتزان العلیقة ومن أھم عیوب ھذا النظام أن للأخطاء حیث یعتمد ع
تتكتل بعض المكونات داخل الصھاریج ویكون ما یشبھ القنطرة ویتوقف ھبوط المادة بفعل الجاذبیة والمشكلة الأخرى أن ضبط 

على المیزة فى استخدام ھذا النظام ھو أن المعدات رخیصة نسبیا عن مثیلتھا سرعة التدفق للمواد تختلف وعند التغیر لا یتم ذلك 
 .فى النظام الأخر

  خلاطات مصانع العلف    
  Horizontal mixers الخلاطات الأفقیة –أ 

وتزود ) قدم مكعب  ٢١٥( طن  ٣أو) قدم مكعب  ١٥٥( طن  ٢تختلف سعة ھذه الخلاطات حسب طاقة المصنع والشائع منھا سعة 
% )  ١٠معدل الاختلاف فیھا أقل من( بفتحات تحكم ضغط الھواء وتتناسب مع المواد المراد خلطھا للحصول على خلطة متجانسة 

ویمكن إضافة السوائل إلیھا ومزودة بفتحة یمكن للمشرف من خلالھا ملاحظة الخلط ) دقائق  ٥ – ٣( دقائق  ٥فى مدة تقل عن 
وإمكانیة التخلص من الغبار وإمكانیة الملئ والتفریغ الكامل دفعة واحدة بتحكم ضغط الھواء وعادة یعلوه صھریج أفقى یتصل 

لط ینزل العلف إلى صھریج لیجمع تحت الخلاط ویتم بالمیزان لتجمیع المكونات ثم تنزل منھ دفعة واحدة إلى الخلاط وبعد الخ
 . سحب المخلوط من ھذا الصھریج بنواقل إلى قسم التعبئة



وبداخل الخلاط بریمتان تدوران فى اتجاھین مختلفین یمین وشمال لسحب المكونات من طرف إلى أخر فى اتجاھین وتمتاز ھذه 
 . بمعدل أكبر من مثلھا فى الرأسیةالخلاطات بقصر فترة الخلط وإمكانیة إضافة السوائل 

  
  Mixers Verticalالخلاطات الرأسیة –ب 

والبریمة الداخلیة رأسیة وھذه الخلاطات شائعة الاستخدام والقلیل منھا بداخلھ بریمتین فى اتجاھین وھى غیر غالیة الثمن وتؤدى 
 – ١٥تستخدم فى مصانع الأعلاف الكبیرة ومدة الخلط بھا خلط جید لمعظم المكونات ولكنھا أقل كفاءة فى سرعة الخلط ولذلك لا 

دقیقة والناتج قد لا یكون مرضیا عند إضافة المكونات الدقیقة كما لا یمكن إضافة سوائل بنسبة عالیة وإلا التصقت بالجدران  ٢٠
  . وبالتالى تقل الكفاءة

   Mixers Continuous الخلاطات المستمرة –ج 
ى ومثل ھذه الخلاطات تصمم بحیث تستعمل مكونات سبق مزاجھا وغیر مناسبة للاستعمال مع مركبات وتعمل تحت النظام الحجم

منفردة وتستخدم الخلاطات فى صناعة الأعلاف غیر التقلیدیة حیث یعامل القش المقطع بالسوائل المخصصة لمعاملتھ لرفع قیمتھ 
والبریمة تعمل باستمرار ویتم التقلیب بتحریك العلف من المدخل  الغذائیة وأبسط ما توصف بھ ھذه الخلاطات أن الخامات تتدفق

  .)حوض الخلاط( إلى النھایة

  


